BORT01'0
FASSA EPOXY 300 FICHA TECNICA

Q Pavimentos
interiores/exteriores
@ Pincel

Resina epoxi bicomponente para juntas
de betonagem estruturais e selagem de

fissuras

C€

EN 1504-4

Composicao
FASSA EPOXY 300 é uma resina epOxi bicomponente composta por:

- Comp. A: mistura de polimeros epoxidicos e aditivos.

- Comp. B: aminas de copolimerizagao.
FASSA EPOXY 300 nao contém solventes, garante um elevado poder molhante e € compativel com a humidade, sendo
especificamente concebido para realizar juntas de betonagem.
FASSA EPOXY 300, de endurecimento total, € impermeavel a agua e possui 6timas propriedades de ades&o ao betao
e ao ago.

Fornecimento
- 5kg (4 kg Comp. A+ 1 kg Comp. B)

Utilizagao
FASSA EPOXY 300, polimerizando sem retragéo e desenvolvendo elevadas prestagdes mecanicas, é utilizado nos
seguintes campos de aplicagéo:
- realizagdo de juntas de betonagem entre betéo fresco e betdo endurecido;
- selagem de fissuras no betao (superiores a 1 mm) também em combinagdo com pedagos de barra de armadura
de aderéncia melhorada (técnica da "costura");
- selagem das fissuras nas betonilhas.

Preparagao do suporte

Junta de betonagem

A superficie do betdo deve estar limpa, seca e mecanicamente resistente. Eventuais vestigios de poeiras, gorduras,
hidrocarbonetos, tensioativos, tintas, caldas de cimento e toda e qualquer parte fridvel, etc. devem ser previamente
removidos por meio de equipamentos préprios. Em caso de estruturas em cimento armado degradadas, remover o
betdo degradado e proceder a reabilitagéo através de produtos adequados.

Selagem de fissuras

Abrir a fissura com mo de disco até criar uma cavidade adequada para o vazamento.

Caso se preveja a colocagao de barras metalicas, dever-se-ado fazer incisdes transversais relativamente a fissura (em
caso de betonilhas prevé-se uma profundidade de pelo menos 2 cm, comprimento 10-15 cm e entre-eixos de 20-40 cm
consoante o comprimento da fissura a selar).

Fazer, depois, uma limpeza rigorosa da fissura e das eventuais incisdes transversais através de sopro com ar

comprimido a fim de remover as poeiras e detritos criados nas operagdes suprarreferidas.
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Trabalhabilidade

Deitar FASSA EPOXY 300 componente B no componente A (relagédo de mistura componente A : componente B de 4
: 1). Para n&o incorrer em erros de dosagem, é aconselhavel usar toda a embalagem. No caso em que a embalagem
seja aplicada parcialmente, deve pesar-se os dois componentes com uma balanga de preciséo.

Mexer com agitador helicoidal durante cerca de 1-2 minutos a baixa velocidade a fim de limitar ao maximo a quantidade
de ar englobado, até a homogeneizacdo completa (cor uniforme). O misturador deve estar limpo e ter dimensoes
adequadas de modo a ficar total e abundantemente mergulhado na resina.

Junta de betonagem
Aplicar FASSA EPOXY 300 com um rolo, pincel ou a maquina na superficie abrangida pelo novo jato.
No caso da aplicagdo a maquina, esta prevista a utilizagdo da bomba peristaltica Magic Plus (c6d. 400170) equipada
com:

- Compressor LK402 (cod. 497020);

- Lanca de pulverizagéo Fassatherm (cod. 496608);

- Cabeca para acabamentos (cod. 496617);

- Bicos para acabamentos (c6d. 496619).
O produto, misturado com um impulsor helicoidal como indicado acima, devera ser deitado na tremonha da bomba
peristaltica Magic Plus.
Para assegurar a total adeséo é necessario ter o cuidado de fazer penetrar o produto em todas as irregularidades e
porosidade.
Proceder a execugdo do jato de betdo quando o produto ainda estiver fluido e pegajoso (dentro de cerca de 150
minutos em condi¢des estandardizadas de laboratorio a 21+2 °C e 6015 % H.R.).

Selagem de fissuras

Vazar FASSA EPOXY 300 para a fissura a partir de uma das extremidades da mesma, certificando-se de que o produto
penetra em todas as irregularidades e porosidades.

Caso se preveja a colocagdo de barras metdlicas, inseri-las nas incisdes transversais apds ter vazado uma primeira
quantidade de FASSA EPOXY 300 (em caso de betonilhas, utilizar barras com 4 mm de didametro; em caso de elementos
em betao, utilizar barras de didmetro adequado em fungao das condi¢des de funcionamento).

Proceder ao vazamento sempre na mesma direcao até a total saturagdo da fissura e nivelar com espatula.

Caso esteja prevista a posterior aplicagdo de argamassas cimenticias, aplicar um revestimento com areia siliciosa
rigorosamente seca (granulometria 0-0,4 mm).

Observacgoes

Produto para uso profissional exclusivo.

Consultar sempre a ficha de seguranca antes de usar.

Use luvas e vestuario de protecéo e, em caso de contacto com a pele, lave abundantemente com agua e sabao.

Durante a utilizagao, arejar bem os locais; em caso de ventilagao insuficiente, utilizar mascaras com filtros adequados.

A eliminacéo do recipiente/produto deve ser efetuada de acordo com a regulamentacao nacional.

Limpar as ferramentas de trabalho imediatamente apds a utilizagdo com solventes adequados (acetona ou diluente

para nitro) antes do endurecimento do produto.

» Eventuais vestigios de gorduras, hidrocarbonetos, tensioativos, tintas, leitancas de cimento e toda e qualquer parte
friavel, etc. devem ser previamente removidos por meio de equipamentos préprios.

» Aplicar a temperaturas compreendidas entre +10 e +30°C. Nos periodos quentes, convém manter os produtos num
local fresco antes da aplicacéo e fazer a intervengéo nas horas menos quentes para evitar uma redugao drastica dos
tempos de trabalhabilidade. Nos periodos frios, pelo contrario, acondicionar os produtos em ambientes adequados,
aquecer as superficies nas quais se pretende aplicar o sistema e manter os locais a uma temperatura adequada
durante pelo menos 24 horas apos a aplicagéo do produto.

» Afim de obter o melhor resultado em termos de tempo e de trabalhabilidade, antes da sua utilizagao, é aconselhavel
verificar que a temperatura do produto esta compreendida entre +15 e +25°C. Nao aplicar FASSA EPOXY 300 com
temperaturas inferiores a +10°C.

» Nao aplicar FASSA EPOXY 300 em superficies molhadas.

» Os dois componentes, uma vez misturados entre si, ddo lugar a uma reagéao exotérmica. Isto, ao longo do tempo,
gera calor: utilizar a mistura num curto espaco de tempo.

» Nao deitar o betéo fresco sobre FASSA EPOXY 300 endurecido.

FASSA EPOXY 300 deve ser utilizado no estado original sem adicao de materiais estranhos.

Conservagao

24 meses nas embalagens originais, em local coberto e seco e a uma temperatura entre +10°C e +30°C. O produto,
uma vez expirado, deve ser eliminado de acordo com a regulamentagéo em vigor
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Qualidade

FASSA EPOXY 300 é submetido a um constante controlo nos nossos laboratorios.

Caracteristicas Técnicas

Densidade (comp.A + comp. B) EN ISO 2811-1

1,40 + 0,05 kg/!

Rendimento

para juntas de betonagem com uma superficie rugosa: 0,4-0,6 kg/m?
para juntas de betonagem com uma superficie muito rugosa e irregular: 1,0-1,5 kg/

para a selagem de fissuras: 1,40 kg/l

mZ

Cor da massa

cinza

Relagao de mistura em peso (A:B)

41

Pot-life (termométrico, a+21+£1°C e 605 % H.R.) EN ISO
9514

cerca de 45 min

Tempo minimo de cura

7 dias

Temperatura ideal de aplicagéo

de +10 a +30°C

Conforme as normas EN 1504-4

Dados técnicos em conformidade com a EN 1504-4

Caracteristicas Técnicas

Método de prova

Desempenho do produto
segundo a EN 1504-4

Aderéncia de betéo fresco sobre betdo endurecido (MC 0,40
segundo a EN 1766)

Aderéncia de betao fresco sobre betdo endurecido (MC 0,40
segundo a EN 1766) em condicdes especificas (sensibilidade
a agua)

2 + 0,3 MPa (Rutura coesiva no betéo)

2 +0,1 MPa (Rutura coesiva no betéo)

EN 12636
Aderéncia de betdo endurecido sobre betdo endurecido (MC . ~
0,40 segundo a EN 1766) 4800 + 500 N (Rutura coesiva no betéo)
Aderéncia de betdo endurecido sobre betdo endurecido
(MC 0,40 segundo a EN 1766) em condicdes especificas 4500 + 200 N (Rutura coesiva no betéo)
(sensibilidade a agua)
Resisténcia ao corte EN 12615 =12 MPa
Resisténcia a compresséao EN 12190 56 + 1 MPa
Resisténcia a flexao EN 12190 42 +2 MPa
Médulo elastico em compressao (método 1) EN 13412 2100 £ 20 MPa
Retragéo linear EN 12617-1 <0,1%
Coeficiente de dilatagéo térmica linear EN 1770 99+0,2 1/°C
Qurqbilidade por resisténcia a compressao apés 50 ciclos 25403 MPa
térmicos
- O o o EN 13733

Durabilidade por resisténcia a compresséo apos exposicao a

. P 4+0,3MPa
clima quente e humido durante 6 meses
Temperatura de transig&o vitrea EN 12614 43+0,1°C
Reacéo ao fogo EN 13501-1 F (valor declarado)

Os dados apresentados, referem-se a provas de laboratério; com as aplicagdes praticas na obra, os mesmos podem ser sensivelmente modificados segundo as condigdes de aplicagéo. Em todo
0 caso, o utilizador deve controlar a idoneidade do produto para a aplicagao prevista, assumindo todas as responsabilidades derivantes do uso. A empresa Fassa reserva-se ao direito de produzir

modificagdes técnicas sem nenhum prévio aviso.

Quaisquer especificagdes técnicas relativas a utilizagdo de produtos Fassa Bortolo de ambito estrutural ou anti-incéndio apenas terdo um carater de oficialidade se forem fornecidas pela "Assisténcia
Técnica" e "Investigagdo, Desenvolvimento e Sistema de Qualidade" da Fassa Bortolo. Caso necessério, contacte o servigo de Assisténcia Técnica do seu proprio pais de referéncia (IT: area.tecnica@
fassabortolo.com, ES: asistencia.tecnica@fassabortolo.com, PT: assistencia.tecnica@fassabortolo.com, FR: bureau.technique@fassabortolo.fr, UK: technical.assistance@fassabortolo.com).

Lembramos que, para os produtos acima referidos, é necessaria uma avaliagdo por parte do profissional responsavel, segundo as normativas vigentes.
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