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FASSA EPOXY 200 FICHA TECNICA

Embalagem de metal

@ Pincel

Resina epoxi para a impregnacéo e

a colagem dos sistemas de reforgo
FASSATEX CARBON SYSTEM e
FASSATEX GLASS SYSTEM e para a
impregnacéo dos conectores da linha e FassA
FASSAWRAP e

C€

EN 1504-4

Composicao
FASSA EPOXY 200 é uma resina bicomponente composta por:
- Comp. A: mistura de polimeros epoxi e aditivos.
- Comp. B: aminas de copolimerizagao.
Uma vez completo o endurecimento, FASSA EPOXY 200 apresenta-se com uma cor levemente amarela.

Fornecimento
- 5kg (4 kg Comp. A+ 1 kg Comp. B)

Utilizacao

FASSA EPOXY 200 é utilizado como impregnante de saturagdo e como cola de tecidos unidirecionais, em fibra de
carbono e de vidro, na realizagao in situ dos sistemas de reforgo estrutural FASSATEX CARBON SYSTEM e FASSATEX
GLASS SYSTEM.

FASSA EPOXY 200 ¢ ainda utilizado como impregnante de saturagéo dos conectores em fibra de vidro FASSAWRAP
GLASS e dos conectores em fibra de carbono FASSAWRAP CARBON.

Trabalhabilidade

Misturar FASSA EPOXY 200 componente B no componente A (relagéo de mistura componente A : componente B de 4
: 1). Para nao incorrer em erros de dosagem, é aconselhavel usar toda a embalagem. No caso em que a embalagem
seja aplicada parcialmente, pesar os dois componentes com uma balanga de preciséo.

Mexer com um misturador munido de hélice helicoidal durante cerca de 1-2 minutos a baixa velocidade a fim de limitar
ao maximo a quantidade de ar englobado, até a homogeneizagdo completa (cor uniforme). A hélice deve estar limpa e
ter dimensbdes adequadas de modo a ficar total e abundantemente mergulhado na resina.

Consoante a utilizagdo FASSA EPOXY 200 pode ser aplicado com rolo ou com pincel.

Realizagao de sistemas FRP com tecidos em fibra de carbono ou vidro

Para os modos de utilizagdo na realizagdo de sistemas FRP impregnados in situ com tecidos em fibra de carbono
ou vidro, consultar respetivamente a ficha técnica do sistema FASSATEX CARBON SYSTEM ou FASSATEX GLASS
SYSTEM. Devera dedicar-se particular atengéo aos tratamentos a efetuar no suporte antes da instalagédo do composito.

Impregnacéao de conectores em fibra de vidro ou carbono
Para os modos de impregnacéo dos conectores FASSAWRAP CARBON e FASSAWRAP GLASS, consultar a ficha
técnica do conector escolhido.
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Observagoes

Produto para uso profissional exclusivo.

Consultar sempre a ficha de seguranca antes de usar.

Use luvas e vestuario de protecdo e, em caso de contacto com a pele, lave abundantemente com agua e sabao.
Durante a utilizagao, arejar bem os locais; em caso de ventilagédo insuficiente, utilizar mascaras com filtros adequados.
A eliminagao do recipiente/produto deve ser efetuada de acordo com a regulamentacéo nacional.

Limpar as ferramentas de trabalho imediatamente apds a utilizagao com solventes adequados antes do endurecimento
dos produtos.

Aplicar apenas em superficies perfeitamente limpas, secas e mecanicamente resistentes.

Eventuais vestigios de gorduras, hidrocarbonetos, tensioativos, pinturas, leitangas de cimento e toda e qualquer
parte friavel, etc. devem ser previamente removidos por meio de equipamentos proprios.

Aplicar a temperaturas compreendidas entre +10 e +30°C. Nos periodos quentes, convém manter os produtos num
local fresco antes da aplicagao e fazer a intervengéo nas horas menos quentes para evitar uma redugéo drastica dos
tempos de trabalhabilidade. Nos periodos frios, pelo contrario, acondicionar os produtos em ambientes adequados,
aquecer as superficies nas quais aplicar o sistema e manter o isolamento térmico dos locais durante pelo menos 24
horas apos a aplicagao dos produtos.

Os dois componentes, uma vez misturados entre si, ddo lugar a uma reagao exotérmica. Isto, ao longo do tempo,
gera calor: utilizar a mistura num curto espaco de tempo.

FASSA EPOXY 200 deve ser utilizado no estado original sem adigdao de materiais estranhos.

Conservacgao

Proteger do gelo. Se o material for armazenado em locais adequados, na embalagem original bem fechada, conserva-
se por 24 meses. O produto, uma vez expirado, deve ser eliminado de acordo com a regulamentagao em vigor

Qualidade

FASSA EPOXY 200 é submetido a um constante controlo nos nossos laboratorios.

Caracteristicas Técnicas

Densidade (comp.A + comp. B) EN ISO 2811-1 1,15+ 0,05 kg/l
Consumos Para impregnagéo de tecidos nos sistemas FRP: consultar a ficha de sistema
Para impregnagéo de flocos: 45-65g/m para flocos com 10 mm de didmetro
Cor da massa amarelo mel
Relagéo de mistura em peso (A:B) 4:1
Pot-life (termométrico, de +20°C a +40°C) EN ISO 9514 28 £ 2 min
Tempo minimo de cura 7 dias
Temperatura ideal de aplicagéo de +10a +30°C
Conforme a norma EN 1504-4

Fassa S.r.l. - Via Lazzaris, 3 - 31027 Spresiano (TV) - Italy - www.fassabortolo.com

FASSA EPOXY 200 - 06/2026



BORT0L'O

Dados técnicos em conformidade com a EN 1504-4

Desempenho do produto

Caracteristicas Técnicas Método de prova segundo a EN 1504-4
Aderéncia por tragéo direta EN 1542 = 3 MPa (Rutura coesiva no betéo)
Aderéncia ago sobre ago EN 12188 24 +2 MPa
Durabilidade por resisténcia a compressao de betao
endurecido sobre betdo endurecido (MC 0,40 segundo a EN 2+ 0,1 MPa (Rutura coesiva no betéo)

1766) apds 50 ciclos térmicos

Durabilidade por resisténcia a compressao de betao

endurecido sobre betdo endurecido (MC 0,40 segundo a EN
1766) apos exposicéo a clima quente e himido durante 6 EN 13733
meses

2+ 0,1 MPa (Rutura coesiva no betéo)

Durabilidade por resisténcia a compress&o de ago sobre ago

apds 50 ciclos térmicos 3 £ 1 MPa (Rutura coesiva)

Durabilidade por resisténcia a compresséo de ago sobre ago

apods exposicao a clima quente e humido durante 6 meses 4 1 MPa (Rutura coesiva)

Resisténcia ao corte inclinado a 50° em compressao, ago

sobre aco 117 + 4 MPa (Rutura da cola)

Resisténcia ao corte inclinado a 60° em compresséo, aco

EN 12188 126 + 4 MPa (Rutura da cola)
sobre ago

Resisténcia ao corte inclinado a 70° em compressao, aco 141 + 6 MPa (Rutura da cola)

sobre ago

Resisténcia a compressao EN 12190 100 + 8 MPa
Resisténcia a flexao EN 12190 80 £ 1 MPa
Madulo elastico em compressao (método 1) EN 13412 5480 + 100 MPa
Retragéo linear EN 12617-1 0,03£0,01%
Coeficiente de dilatacdo térmica linear EN 1770 271 1/Kppm
Temperatura de transicao vitrea EN 12614 67+0,3°C
Temperatura de transic&o vitrea ISO 11357-2: 2013 63,9 °C
Reacéo ao fogo EN 13501-1 F (valor declarado)

Os dados apresentados, referem-se a provas de laboratério; com as aplicagdes praticas na obra, os mesmos podem ser sensivelmente modificados segundo as condigdes de aplicagéo. Em todo
0 caso, o utilizador deve controlar a idoneidade do produto para a aplicagao prevista, assumindo todas as responsabilidades derivantes do uso. A empresa Fassa reserva-se ao direito de produzir
modificagdes técnicas sem nenhum prévio aviso.

Quaisquer especificagdes técnicas relativas a utilizagao de produtos Fassa Bortolo de ambito estrutural ou anti-incéndio apenas terdo um carater de oficialidade se forem fornecidas pela "Assisténcia
Técnica" e "Investigagdo, Desenvolvimento e Sistema de Qualidade" da Fassa Bortolo. Caso necessario, contacte o servigo de Assisténcia Técnica do seu proprio pais de referéncia (IT: area.tecnica@
fassabortolo.com, ES: asistencia.tecnica@fassabortolo.com, PT: assistencia.tecnica@fassabortolo.com, FR: bureau.technique@fassabortolo.fr, UK: technical.assistance@fassabortolo.com).

Lembramos que, para os produtos acima referidos, é necessaria uma avaliagdo por parte do profissional responsavel, segundo as normativas vigentes.
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