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SM 485 FICHA TECNICA

Pavimentos
e #  Saco
interiores

Argamassa auto-nivelante de presa rapida,
fibrada, para espessuras de 3'a 30 mm Améquina LN eqpitiia metsica

para pavimentos interiores

Rolo esmagador de
bolhas

Vantagens

Otimo nivelamento

Facil de aplicar em obra

Boa resisténcia mecanica

Fibrada

Aplicacao rapida dos revestimentos

Para intervengdes de reestruturagéo e de nova construgéo

Composicao
SM 485 é um pre-misturado seco, composto por ligantes hidraulicos especiais de presa e hidratagédo rapidas, areias

selecionadas, fibras anti-retragéo e aditivos especificos para melhorar a trabalhabilidade e otimizar as caracteristicas
autonivelantes.

Fornecimento
- Sacos especiais com protegédo contra a humidade de aprox. 25 kg

Utilizacao

SM 485 ¢ utilizado em interiores para nivelar bases irregulares ou pavimentos antigos em ceramica, com espessuras
de utilizagdo de 3 a 30 mm, quando se exige um tempo de secagem reduzido para permitir uma rapida aplicagéo
posterior de pavimentos. Ideal para a aplicagéo de revestimentos em madeira, materiais pétreos, resilientes (lindleo,
PVC, alcatifa, LVT, borracha, etc.), azulejos de ceramica e revestimentos resinosos. Pela sua elevada capacidade
autonivelante, o SM 485 nao deixa imperfeigdes.

Gragas ao 6timo desempenho mecanico, SM 485 é adequado as seguintes finalidades de utilizagao:

» Ambientes de uso residencial (hotéis, locais de habitacéo e respetivos servigos);

 Escritérios privados e publicos;

» Ambientes publicos (restaurantes, estruturas sanitarias, escolas, ginasios, bibliotecas, etc.);

* Ambientes de uso comercial (lojas, armazéns, livrarias, centros comerciais, etc.)

SM 485 também pode ser usado para aplicagbes em sistemas de aquecimento/arrefecimento rebaixados com fluido
termovetor ou do tipo elétrico em ambientes interiores residenciais.

Respeita as indicagdes das principais normativas técnicas de aplicagdo (UNI 11493-1, UNI 11371, UNI 11515, UNI
11714-1, UNI 10966, etc.).
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Preparagao do suporte

Asuperficie de aplicagdo deve ser mecanicamente resistente em fungéo da finalidade de utilizagao, compacta em profundidade
e superficialmente resistente, dimensionalmente estavel, sem fissuras, maturada, seca, isenta de humidade ascendente e
livre de dleos, ceras, tintas, residuos de cola ou qualquer outro elemento que possa comprometer a aderéncia ao suporte.

Betonilha ancorada

Eventuais fissuras ou juntas de betumagao em superficies horizontais deverao ser preenchidas com FASSAFLOOR EPOXY
REPAIR.

Na presencga de betonilhas cimenticias com resisténcia superficial insuficiente, avaliar a consolidagdo com o produto
especifico de elevada penetragdo PRO-MST; nas situa¢des mais graves, o tratamento com o primer deve ser associado a
um tratamento preliminar de abrasdo mecanica. Os substratos cimenticios de elevada absorgdo devem ser primeiramente
tratados com o primer AG 15 diluido em agua limpa na proporgéo de 1:8, e a massa de regularizagédo deve ser aplicada até
24 horas apos a aplicagéo do primer.

As bases em anidrite devem ser sempre devidamente preparadas mediante uma intervencao de abrasdo mecénica destinada
a tornar a base rugosa; apés uma limpeza rigorosa, garantir que o contetido de humidade residual é inferior ao limite previsto
(de 0,2% a 0,5% em funcéo da utilizagéo e do tipo de revestimento subsequente) e, depois, espalhar com rolo o PRIMER DG
74. Antes da aplicagédo do acabamento liso, assegurar que o fundo foi preparado como recomendado e que o primer esteja
completamente seco.

Para aplicagdo sobre pavimentos ceramicos existentes, realizar um analise completa para verificar a adesao do pavimento
ceramico ao suporte. Eventuais partes destacadas ou removiveis devem ser previamente retiradas. Executar uma abrasao
mecanica seguida de aspirac¢éo e limpeza da superficie. Quando a secagem da argamassa ocorrer, e para favorecer a adesao
entre o suporte e o auto-nivelante, aplicar o primer de aderéncia FASSAFLOOR PRIMERTEK ULTRA. Antes da aplicacéo
do acabamento liso, assegurar que o fundo foi preparado como recomendado e que o primer esteja completamente seco.

Betonilha com aquecimento/arrefecimento

Todos os sistemas hidraulicos ou elétricos existentes devem ser incorporados numa camada de enchimento de resisténcia
mecanica adequada.

Na presenga de um sistema radiante "com painel isolante", certifique-se de que todos os painéis sdo estaveis, ancorados
ao suporte e colocados bem lado a lado uns aos outros até a fita compressivel perimetral, de modo a evitar uma possivel
percolagéo do produto. Se estiver prevista a aplicagao de revestimentos sensiveis a humidade, antes de aplicar os painéis,
dever-se-a aplicar um material que funcione como barreira ao vapor com S, (espessura do estrato de ar equivalente)
conforme a prescri¢ao e as normas de aplicacéo.

Na presenca de sistemas radiantes sem "painel isolante", antes de instalar o proprio sistema radiante, o suporte deve
necessariamente ser tratado com um primer (ver paragrafo "betonilha ancorada"); esta € uma condigdo fundamental para
evitar uma absorgao excessiva da agua de mistura do SM 485 pelo suporte, 0 que poderia ser a causa da formagao de
fissuras nas primeiras horas apos a colocagao.

Como previsto pela norma EN1264-4, antes da aplicagao da betonilha, o circuito de aquecimento deve ser submetido a testes
com agua em pressao para prevenir possiveis fugas.

A espessura da betonilha devera ser dimensionada em fungdo do suporte, das caracteristicas técnicas do painel radiante,
da finalidade de utilizagéo final e da tipologia de revestimento utilizado (para mais esclarecimentos, consultar a Assisténcia
Técnica Fassa).
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Trabalhabilidade

Para aplicagdes a maquina utilizar uma maquina de projetar reboco tipo 141 Fassa Bortolo com equipamento adequado
ou m-Tech Duo-mix. A escolha da maquina sera efetuada em funcdo da tipologia de intervengéo (espessuras,
superficies, etc.). Para regular corretamente a dosagem de agua na maquina e obter a consisténcia certa da massa,
fazer um teste de fluidez com equipamento especifico Fassa.

No caso de aplicagdo manual, verter o conteudo de um saco num balde com agua limpa na quantidade indicada
nos Dados Técnicos € mexer a mao ou com agitador mecanico até obter uma massa homogénea e sem grumos.
Regular a dosagem de agua para obter a consisténcia certa da massa em fungao da espessura de aplicagdo; a mistura
deve ser autonivelante e homogénea em toda a sua espessura. Recomenda-se a realizagdo de um teste de fluidez
utilizando o cone de Hagerman, em que a consisténcia correta € obtida com valores obtidos numa placa de acrilico
seca, entre 27 e 29 cm. Valores mais elevados provocam a sedimentagdo do produto e a redugdo da resisténcia
mecanica, especialmente em termos de dureza superficial, bem como o alongamento dos tempos de presa e secagem.

SM 485 espalha-se facilmente numa unica deméo em espessuras de 3 a 30 mm, iniciando pelas zonas de maior
espessura, com barra niveladora, espatula metalica dentada ou raspador. Para espessuras inferiores a 10 mm
aconselha-se a utilizagdo de um rolo de picos. Para espessuras superiores a 10 mm aconselha-se a utilizagéo de
uma barra niveladora aplicando uma batida inicial e, depois, uma segunda deméao de acabamento, tendo o cuidado de
trabalhar o produto de forma cruzada.

As operagdes descritas acima deverao ser efetuadas dentro dos tempos de processamento do produto.

A aplicagao dos revestimentos s6 € possivel apds a secagem completa; o tempo necessario depende da espessura, da
tipologia de fundo, da quantidade de agua da mistura e das condigbes termo-higrométricas.

Para a aplicagdo de revestimentos ceramicos ou pétreos pré-polidos, aconselha-se FASSACOL FLEX, FASSACOL
MULTIFLEX, FASSACOL ULTRAFLEX S1, FASSACOL TOPFLEX S1, FASSACOL EASYLIGHT S2. Para os mercados
de Espanha e Portugal, aconselham-se FASSACOL FLEX, FASSACOL MULTIFLEX, FASSACOL ULTRAFLEX S1,
FASSACOL TOPFLEX S1, FASSACOL EASYLIGHT S2. Caso haja a necessidade de recorrer a produtos de presa
rapida, RAPID MAXI S1.

Para a aplicacdo de um revestimento de madeira, aconselha-se por exemplo a nossa cola ADYWOOD 2K, cola
bicomponente epdxi-poliuretano ou ADYWOOD MS, cola monocomponente silanica, para a aplicagéo de pavimentos
de madeira.

Para a aplicagdo de um revestimento resiliente, aconselha-se a nossa cola ADYTEX RS, cola monocomponente acrilica
ou ADYTEX 2K, cola epdxi-poliuretano de elevado desempenho.

A escolha da cola ocorrera em fungao do formato e da tipologia de revestimento prevista.

Em todo o caso, proceder a aplicagédo do revestimento sé depois de ter verificado a adequagéo do fundo segundo as
normas de aplicagdo vigentes.

Ciclo de primeira ligagao do sistema radiante

Apods um periodo de maturagdo de pelo menos 14 dias, o inicio devera ser executado de acordo com o prescrito na
norma EN 1264-4 ou respeitando as indica¢des seguintes:
- a fase de aquecimento inicial inicia-se com uma temperatura de alimentagéo de agua de 20 a 25 °C, a qual deve
ser mantida constante durante 3 dias;
- depois, a temperatura de entrada da agua devera ser aumentada diariamente 5°C, até atingir a temperatura
maxima de utilizagao prevista;
- tal temperatura devera ser mantida por 5 dias;
- de seguida, dever-se-a reduzir a temperatura da agua de entrada em 10°C por dia, até atingir a temperatura
inicial;
- durante o periodo da primeira colocagdo em funcionamento do sistema, verificar a ventilagdo dos locais evitando
a formacao de correntes de ar.
Convém sempre colocar o sistema em funcionamento antes da colagem de qualquer tipo de pavimentagao, a fim
de fazer aparecer na betonilha eventuais fissuras geradas por acumulagbes de tensdes resultantes de dilatagdes
térmicas; a aplicacao do revestimento deve, depois, ocorrer com a betonilha fria.
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Juntas/superficie maxima sem fraccionamento

- Na betonilha deverdo ser realizadas juntas de fracionamento (pelo menos 1/3 da espessura); em linha de
principio, as juntas devem subdividir a superficie em malhas quadradas ou retangulares e devem, portanto, ser
feitas no ponto correspondente as aberturas nas paredes, saliéncias ou ambientes de geometria irregular (tipo
"L" ou "U" etc.).

- As juntas devem ser formadas durante a instalagéo, inserindo-se uma junta de PVC elastico na betonilha sem
interromper qualquer malha de armadura nela embutida; no entanto, a malha deve ser interrompida onde forem
necessarias juntas de dilatagdo em betonilhas radiantes ou em juntas estruturais.

- Asuperficie maxima deve ser de cerca de 40 m?, com uma relagdo maxima em comprimento de 2 para 1 e o lado
mais longo n&o superior a 8 metros.

- As juntas estruturais deverao ser colocadas na betonilha.

Para a aplicagédo das juntas na presenca de geometrias particulares, € oportuno seguir as indicacdes do projetista ou
consultar o nosso servigo de Assisténcia Técnica.

Observagoes

* Produto recomendado para um utilizador experiente.

» Consultar sempre a ficha de seguranga antes de usar.

» O produto fresco deve ser protegido do gelo e de uma secagem rapida. Normalmente uma temperatura de +5°C é
aconselhada como valor minimo para a aplicagdo e para um bom endurecimento do produto. Abaixo de tal valor a
presa do produto seria excessivamente alongada e abaixo dos 0° C a argamassa fresca ou em fase de endurecimento,
seria exposta a acgdo desagregante do gelo.

» Nao utilizar no exterior, em bases com flexibilidade elevada e em ambientes com presencga de agua continua.

» Evitar a aplicacdo de SM 485 com temperaturas superiores a +30°C.

» Evitar correntes de ar e a forte irradiagéo solar durante as primeiras horas apds a posa (recomenda-se, no periodo
de verao, a utilizagédo de telas de protecdo escuras em todas as aberturas). Apés pelo menos 24 horas de maturagéo
e, em todo o caso, apds a presa, arejar os locais para favorecer o endurecimento e para obter uma secagem o6tima
da betonilha.

» Abetonilha deve ser protegida da humidade, do contacto acidental com agua e da formagéo de agua de condensacgéo
com acabamentos adequados.

+ Evitar a aplicagé&o da betonilha SM 485 com espessuras inferiores a 3 mm.

» E desaconselhada a aplicagéo de material diretamente sobre aluminio.

» Para a aplicagdo em pisos radiantes, ndo é necessario a utilizagdo de agentes fluidificantes, pois estes ja fazem parte
da formulagao do produto; aconselhado o reforgo com rede metalica.

» Aplicar os pavimentos em madeira, resilientes e laminados sé depois de garantir com um higrometro de carboneto
que a humidade é < 2% (em conformidade com o previsto nas normas UNI 11371 e UNI 11515-1).

» Para a aplicagao de revestimentos em madeira, resilientes ou laminados em betonilhas realizadas com aquecimento
de pavimento é necessaria uma humidade residual < 1,7% (em conformidade com o previsto na norma UNI 11371
e UNI 11515-1).

» Aplicar os revestimentos pétreos s6 depois de garantir, com um higrémetro de carboneto, que a humidade é < 3% ou
< 2% (em conformidade com o previsto na norma UNI 11714-1).

* A medicdo da humidade residual com um higrémetro de carboneto deve ser feita numa betonilha em que se presuma
um contetdo de humidade inferior a 3%, introduzindo na garrafa em aco uma amostra de 50 gramas e uma ampola
de carboneto de calcio. A leitura deve ser efetuada com uma escala relativa de 50 g ou através das escalas de
conversao especificas fornecidas com o instrumento, 20 minutos apés o inicio do teste. Os instrumentos de tipo
elétrico podem fornecer valores pouco precisos.

» De acordo com as regras, a aplicacdo de um pavimento em ceramica sobre uma betonilha de base cimenticia
qualquer deve ocorrer com um contetdo de humidade residual < 3% (em conformidade com o previsto pela norma
UNI 11493-1).

» Na presenca de um sistema radiante convém sempre colocar o sistema em funcionamento antes da colagem de
qualquer tipo de pavimentacao, a fim de fazer aparecer na betonilha eventuais fissuras geradas por acumulagées
de tensdes resultantes de dilatagdes térmicas; para SM 485 executar o ciclo de acendimento apés um periodo de
maturacéo de pelo menos 14 dias. A aplicagdo do revestimento deve, depois, ser feita com a betonilha arrefecida.

» Para além do indicado no paragrafo "preparacéo do suporte", & de referir que as betonilhas de tipo ancorado apenas
podem ser realizadas em suportes sdos, compactos, sem fissuras e com uma humidade residual inferior a requerida
para a aplicacado do posterior revestimento previsto.

» Arealizagéo de argamassas ancoradas com espessura inferior a 30 mm so é possivel em suportes que desempenhem
a funcao de distribuicdo de carga de acordo com a utilizagao prevista dos ambientes.

» Para todas as aplicagdes em sistemas de aquecimento de pavimento com uma espessura acima do tubo inferior a
30 mm, é necessario um projeto cuidadoso que tenha em conta a resisténcia a cargas concentradas. Antes do jato,
garantir que a estratigrafia estda em conformidade com as especificagdes do fabricante do sistema radiante.

» De acordo com as indicagdes da norma UNI 11935, caso esteja prevista a aplicagdo de uma pavimentagdo em
madeira por colagem total, na presenca de um sistema radiante de baixa espessura devera prever-se neste ultimo
uma ancoragem mecanica ou quimica adequada; na auséncia de ancoragem, a colocagdo da pavimentagdo em
madeira podera ocorrer apenas atraves do sistema flutuante.

SM 485 deve ser utilizado no estado original sem adigdo de materiais estranhos.
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Conservagao

Conservar em local seco por um periodo ndo superior a 6 meses. O produto, uma vez expirado, deve ser eliminado de
acordo com a regulamentacdo em vigor

Qualidade

SM 485 é submetido a um constante controlo nos nossos laboratérios. As matérias-primas utilizadas sao rigorosamente
selecionadas e controladas.

Caracteristicas Técnicas

Peso especifico do p6 aprox. 1.250 kg/m®
Espessura de utilizagéo 3-30 mm

Granulometria <2mm

Agua de mistura 18-20%

Rendimento aprox. 1,7 kg/m? por mm de espessura
Densidade do produto endurecido aprox. 2.000 kg/m?

pH alcalino

Tempo de trabalhabilidade a +20°C/60% HR aprox. 30 minutos
Coeficiente de condutibilidade térmica (EN ISO 10456) 1,35 W/mK (valor tabelado)
Calor especifico (EN ISO 10456) 1KJ/(kg'K) (valor tabelado)
l:ggge RS BT 2 GlILERD 1o el e Gl (20 100 campo seco, 60 campo himido (valor tabelado)
aR;iS(I:zt:;gI?U?\ISI :c(;lgg%goes paralelas a superficie de > 16 Nimm?

Resisténcia a flexdo a 28 dias (EN 13892-2) * 27 N/mm?

Resisténcia a compressao a 28 dias (EN 13892-2) * =25 N/mm?
Pedonabilidade a +20 °C/60% HR aprox. 3 horas

Reacéo ao fogo (EN 13501-1) A2,

Conforme a norma EN 13813 CTC25F7

(*) As amostras para as resisténcias mecanicas sao preparadas em condi¢ées de laboratdrio, com um procedimento especifico de acordo com a
normativa de referéncia (EN 13892-1)

Certificag6es e protocolos de sustentabilidade ambiental

Classificagdo GEV GEV EMICODE EC 1Ps - com emissdes muito baixas

Os dados apresentados, referem-se a provas de laboratério; com as aplicagdes praticas na obra, os mesmos podem ser sensivelmente modificados segundo as condigdes de aplicacdo. Em todo o
caso, o utilizador deve controlar a idoneidade do produto para a aplicacéo prevista, assumindo todas as responsabilidades decorrentes do uso. A empresa Fassa reserva-se ao direito de produzir
modificagdes técnicas sem nenhum prévio aviso.

Quaisquer especificagdes técnicas relativas a utilizagdo de produtos Fassa Bortolo de ambito estrutural ou anti-incéndio apenas terdo um carater de oficialidade se forem fornecidas pela "Assisténcia
Técnica" e "Investigacdo, Desenvolvimento e Sistema de Qualidade" da Fassa Bortolo. Caso necessario, contacte o servigo de Assisténcia Técnica do seu proprio pais de referéncia (IT: area.tecnica@
fassabortolo.com, ES: asistencia.tecnica@fassabortolo.com, PT: assistencia.tecnica@fassabortolo.com, FR: bureau.technique@fassabortolo.fr, UK: technical.assistance@fassabortolo.com).

Lembramos que, para os produtos acima referidos, é necessaria uma avaliagdo por parte do profissional responsavel, segundo as normativas vigentes.
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